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Respirer de l'air pur devrait être une évidence 
et non pas devenir un luxe. Tout le monde 
peut contribuer à éviter la pollution. Petit ou 
grand selon ses moyens. 

Des températures supérieures à 100  °C sont 
utilisées lors de la fabrication des bandes ab-
rasives. Durant ce processus, des gaz pro-
venant de diverses matières sont libérés dans 
les fours et doivent être ensuite dépollués. Afin 
de rationaliser le procédé, Klingspor a installé 
dans son usine de Haiger, une unité de post-
combustion régénérative qui, à près de 850 °C, 
brûle toutes les substances nocives contenues 
dans les fours. L’air ainsi nettoyé peut être 
relâché dans l’environnement.

Finition homogène – moins d’efforts :  
conçu pour de meilleurs résultats sur le métal

Avec le nouveau disque 3M Cubitron 
II Hookit 947A, vous avez une alternative 
avantageuse par rapport aux disques 
fibre ou aux disques à lamelles.

Plus : www.longosa.ch / 947A

KLINGSPOR ANNONCE 
SA LUTTE CONTRE 
LES POLLUANTS

LE NOUVEAU DISQUE 
3M™ CUBITRON™ II HOOKIT™ 947A

USM ÉPARGNE DU TEMPS ET DE 
L’ ARGENT GRÂCE À UNE NOUVELLE 
BANDE ABRASIVE

ABRASER

Le système de construction de meubles modulables USM 
Haller est depuis plus de 50 ans une célébrité mondiale 
appartenant aux classiques du design. Depuis 1988, le 
système USM Haller est considéré comme une œuvre 
d’art appliqué et est protégé par le droit d’auteur.

Non seulement plus vite, mais à moindre coûts 
Par ce changement de bande abrasive, 4000 à 5000 pièces peuvent être 
traitées contre 1200 à 1500 auparavant. Table USM Haller 

Machine automatique équipée de bande 
abrasive 3M

Profils acier prêts pour le traitement Les bords arrondis sont polis des deux 
cotés

Une rotule se place dans la partie 
creuse du profil afin qu’il s'adapte au 
pied de la table


